i n

‘ I -
pen

CABINET
DE SABLAGE ROBOTISEE

Les cabinets de sablage robotisés de Kresco sont concus pour atteindre
les plus hauts standards de qualité en matiére de préparation de surface et
de grenaillage, ainsi que pour la production standardisée a haut débit.
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APERCU DU SYSTEME

Les cabinets de sablage a air robotisées et les systemes de sablage assistés par ordinateur
integrent les dernieres technologies servo et CNC pour augmenter la productivité, la
précision, les performances et la qualité, tout en minimisant les colts globaux d'exploitation
et d’entretien.

L'ajout de bras robotisés pouvant étre utilisés pour sabler et/ou manipuler des pieces donne
lieu au processus de traitement de surface le plus avancé qui combine agilité, efficacité,
précision et reproductibilité.
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AVANTAGES DE NOTRE EQUIPEMENT DE
SABLAGE ROBOTISE

Les opérations de sablage assistées par robot permettent d’obtenir :

- Une distance et un angle de tir optimaux, a tout moment.

- Lesrobots ne se fatiguent jamais et ne manquent jamais un endroit.

- Des niveaux de qualité et de fiabilité les plus élevés possibles.

- Une Interface intuitive pour la collecte de données et la programmation de séquences.
- Une modélisation 3D de pieces pour un traitement de surface précis.

- Une intégration FAO/CAO avec la plupart des logiciels de conception.
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PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Tous les cabinets de sablage robotisés sont adaptés aux exigences et aux
spécifications du client afin de fournir une qualité et une cohérence optimales.

Kresco s'associe a des leaders de lindustrie en matiére de solutions robotiques et
d'automatisation pour fournir le systtme de sablage idéal pour votre application et pour
assurer une intégration fluide avec votre chaine de production.

Le systeme le plus courant combine une table tournante motorisée synchronisée avec un bras
robotisé de sablage a 6 axes pour obtenir la distance et |'angle de sablage idéaux. Une vaste
gamme de systemes CNC et servomoteurs peuvent étre intégrés pour mieux répondre aux
exigences de votre application et de votre processus.
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MODELISATION 3D ET PROGRAMMATION
SEQUENTIELLE

Fondamentalement, vous avez trois options pour entrainer votre robot aux bonnes séquences
de sablage :

- Importer un fichier CAO - Le moyen le plus simple, si vous avez déja votre conception
CAOQ, est d'importer cette conception dans l'interface du logiciel du robot et de définir
les parameétres du processus (distance de sablage par rapport a la piéce, vitesse d'action,
etc.).

- Utiliser un scanneur 3D - Si une importation CAO n'est pas possible, un scanneur 3D
peut étre utilisé pour reproduire la piéce avec un haut niveau de précision pour la
programmation séquentielle.

- Apprenezavotrerobot-Le cheminlepluslong, mais parfoisle plussimple, estd’apprendre
a votre robot la séquence correcte en programmant chaque mouvement manuellement.

Dans tous les cas, une fois la séquence correcte définie, elle peut étre sauvegardée pour étre
utilisée ultérieurement avec exactement le méme niveau de reproductibilité et de fiabilité.
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

PANNEAU DE CONTROLE AVEC ECRAN TACTILE

L'opération des composants critiques est entierement automatisée grace a un automate
programmable industriel (API) doté d'un écran tactile d'interface homme-machine (HMI).
L'API affiche les alarmes en cours et résolues pour un fonctionnement optimal de la machine.
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Ecran principal : Interface utilisateur simple pour les opérations quotidiennes et les
réglages de base

Ecran alarmes : Affiche I'historique des alarmes en cours et résolues

Mode manuel : Menu protégé par mot de passe pour le personnel d'entretien

Rappel d'entretiens : Programme d'entretien intégré avec rappels
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SYSTEME DE RECUPERATION DU MEDIA

Pour optimiser votre procédé et réduire vos co(it globaux

Nos cabinets de sablage sont livrés avec un Notre conception unique peut traiter des médias
séparateur cyclonique de particule qui utilise la angulaires et spériques de différents matériaux,
force centrifuge pour extraire la poussiére et les fines granulometries et masses volumiques. Son support
particules (peinture, rouille, media éclaté, etc.) du autonome permet d'accomoder une multitude
média abrasive en bonne condition de réutilisation. d‘arrangements de plancher.

Séparateur cyclonique

Dust, dirt and debris drawn out by the dust
collector

Contaminated media mix from the sandblast
cabinet

Adjustable air inlet to accommodate various types
of media

Large debris dust drawer

Storage hopper available in different capacities

Abrasive media in good condition returned to the
sandblast cabinet

Spécifications des systémes de récupération de média

RB16 ‘ RB24 ‘ RB30
Diameétre de corps 16" 24" 30"
Flux d'air (CFM) 900 CFM 1,200 CFM 1,800 CFM
Diameétre d'entrée 576" 6" /7" 7"/8"
Diamétre de sortie 7" 8" 8"
Trémie de stockage Personnalisé a chaque commanj: S:\of;)&:c;ioo: de l'application et de I'objectif
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DEPOUSSIEREURS A CARTOUCHES

Pour un procédé et un environnement libre de poussiéeres

Tous nos cabinets de sablages sont livrés avec un
puissant dépoussiéreur a cartouches auto-nettoyant
et disponible en différentes capacités de filtration
selon les requis de votre procédé et la dimension de
votre cabinet.

Survol de la gamme de dépoussiéreurs

CDC900 ‘ CDC1200 CDC1800
Moteur (HP) 2 HP 3 HP 5HP
Ventilateur (pi%/m) 900 pi*/m 1200 pi¥/m 1800 pi*/m
Cartouches 2 4 4
Superficie de filtration (pi?) 636 pi? 1272 pi? 1272 pi?
ii:'r":ﬂ‘;"s 48" x 23" x 120" 48" x 45" x 124" 48" x 45" x 124"
Hauteur pour livraison* 90" 94" 94"

Silencieux du
ventilateur (db)

Inférieur 4 80 db

* Pattes ajustables a assembler sur place
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A propos de Kresco @ Kresco

Kresco congoit, fabrique et supporte des équipements industriels de traitement des surfaces.
Kresco propose une variété d'équipements standards pour les applications courrantes et des
équipements concgus sur-mesure pour excéder vos exigences de productivité.

~— Sablage au jet ~

> Chambres de sablage Recyclage de solvant

~> Cabinets de sablage

~> Systémes de sablage automatisés —> Distilleuses de solvant par lot

~> Systémes de récupération des médias —> Distilleuses de solvant en flux continu

—> Sableuses pressurisées —> Systémes de refroidisseur d'huile

> Dépoussiéreurs
o J .

~— Piéces et consommables ———

- Grenalllage ) ~> Buses de sablage

~> Grenailleuse a convoyeur a rouleaux ~> Boyaux de sablage

~> Grenailleuse a table rotative > Média abrasif

~> Grenailleuses a suspension rotative) ~> Valves a air

—> Aflux continu sur convoyeur aérien ~> Valves de régulation du média

> Grenailleuses a tapis de culbutage ~> Cartouches filtrantes

~> Grenailleuses a baril rotatif ~> Sacs de boues industrielles

~> Grenailleuses avec courroie en acier ~> Equipements de sécurité et de protection

~> Monorail System Blasters \_ J

> Grenailleuses de jantes de roue

~> Lignes de préservation Yo Services I
E = ~> Projet clé en main

. ~> Conception sur mesure

Peinture ~> Installation d’équipement

> Chambres a peinture — Démarrage d'équipement

> Chambres a peinture en poudre ~> Formation

~> Four de séchage ~> Entretien

~> Systéme d'apport en air tempéré ~> Mise a niveau & modernisation
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